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Hvad hedder tingene? 

Vedligehold af glasfiber  =>  hvad er glasfiber 

Ror 

Køl 

Undervandsskrog 

Fribord 



Typisk procedure ved vintervedligehold 

1) Morgenmad og gennemgang af plan lørdag kl. 9. Velkommen til de nye elever og instruktører 

2) Opdeling i mindre grupper; erfaring spredes 

3) I hallen noteres tællere på varme- og elmålere mhp. senere afregning, og grej bæres ind 

4) Båd(ene) køres over foran Bugtens hal og vaskes ned. Der er hane og slange i hallen og brug et 
affedtningsmiddel som Pre-Clean 

5) Undervandsskroget vådslibes med korn 150, så cellestrukturen fra bundmalingen fjernes. 
Undgå at komme helt ind til Primeren. Brug evt. lunkent vand, så fingrene ikke fryser 

6) Hvis båden er gul eller i øvrigt misfarvet i glasfiberen af flyverust eller lignende, kan dette 
fjernes med Cleaning Gel, som man smører på fribordet og evt. dæk og ruftag med en svamp 
og lader sidde i 15-30 min, hvorefter det skylles af med vand. Brug engangshandsker og briller 

7) Båden køres i hal og tørres, og flere opgaver kan nu startes op 

a) Skader på undervandsskrog slibes rene og repareres med epoxy tilsat fyldstof og mindre 
skader på på fribord og overbygning slibes rene og repareres med gelcoat 

b) Rengøring om læ og i kistebænke med ex. Ajax. Hvis der er mug og skimmel, bruges en 
svag opløsning af Klorin i vand men aldrig sammen med andre rensemidler, da det kan 
udvikle fosgen-dampe, som er særdeles giftige. Alle rum åbnes, så båden tørres ud 

c) Rens træværk i cockpit samt om læ med Teak Cleaner (pulver blandes med vand til pasta, 
smøres på og sidder i 10-20 min og skylles af med våd svamp). Herefter Teak Oil (smøres 
på træet med pensel og tørrer ind, overskydende olie fjernes 

d) Fribordet rubbes med maskine og Renew Rubbing Liquid. Glatte flader på overbygning 
rubbes i hånden og tørres af kort efter 



Typisk procedure ved vintervedligehold 

7) Der sættes malertape på vandlinjen, så der er klart til maling af undervandsskrog 

8) Så snart epoxyen og gelcoaten er tør, skal det mellemslibes med eks. korn 150-320 og spartles 
igen om nødvendigt. Ellers slibes gradvist op til korn 1200 og rubbes og poleres 

9) Blokke, frølår m.m. gås efter og repareres/udskiftes eller skrives på liste til forårsklargøring 

10)  Ca. 1½ time før vi går hjem, røres bundmalingen (Glide Speed) grundigt op, malerbakker 
pakkes ind i plast, og ruller monteres på håndtag. To m/k ifører sig engangskedeldragt, briller, 
engangshandsker og åndedrætsværn og begynder maling af undervandsskrog. Laget skal være 
medium tykt, så det dækker primeren, men der må ikke være risiko for, at malingen løber. 
Udsugning og indblæsning skal køre, og resten rydder op, forlader hallen og forbereder 
aftensmad og evaluerer. 

11) Efter maling fjernes malertapen, og rullerne pakkes ind i en plasticpose, så de er klar til næste 
båd, og åndedrætsværn aftørres og pakkes ned i lufttæt pose, så de kan bruges igen. 
Engangskedeldragter gemmes også 

12) Dagens sjakbajs slukker udsugningen inden hallen forlades, men lad varmen køre på ca. 10 
grader natten over og efterlad nøglen i det lille skab til højre for køleskabene i ÅSK-klubhuset. 
Send en mail eller ring til næste dags sjakbajs og overlevér opgaven 

13) Fribordet vokses (Custom Marine Polish) med maskine (brug en anden pude end til rubbing) 
og tørres af kort efter. Overbygning vokses i hånden og tørres af. 

14) Fribordet smøres ind i  hårdvoks (Wax And Protect) og tørres af kort efter 
 

Ovenstående er kun generelt, og der skal tages forbehold for andre opgaver, som skal koordineres sammen med de typiske opgaver 



Plejemidler 

Vedligehold af fribord og overbygning 

Som oftest anvendes Pre-Clean, Rubbing, 
Polish og til sidst Wax & Protect 



Hvad er epoxy? 

En to-komponent lim, som består af en base og en hærder 

• høj styrke (eks. sammen med kulfiber) 

• fås med forskellige typer hærder => forskellige tørretider 

• er vandtæt (kan bruges som vandtæt barriere) 

• kan ændre egenskaber ved tilsætning af fyldstof 

• kan bruges som lim, spartelmasse eller til at støbe med  

• synker ikke ved spartling 

• hærdning stopper ved lave temperaturer - men fortsætter, når temperaturen stiger 

• exoterm reaktion => pas på ved store mængder! 

• beskyt mod berøring, åndedrætsværn (normalt!) ikke nødvendigt 

• værktøjer rengøres med sprit, inden epoxyen størkner 



Hvordan bruges epoxy? 

Eksempel: kølskade på h-båd 

 

• al ødelagt polyester fjernes ved slibning 

• jern slibes blankt og lukkes med ”ren” epoxy umiddelbart efter for at undgå kondensering 

• kølen spartles op med epoxy tilsat fyldstof (facon kan formes og epoxyen bliver hængende) 

• flere lag epoxy inden underlaget hærder færdigt (er det hærdet færdig, skal der mellemslibes) 

• til slut ”lukkes” med ren epoxy (uden fylstof) for at gøre spartlingen vandtæt 

• begroningshæmmende maling smøres på, inden epoxyen gennemhærder for at sikre god 
vedhæftning  

• Alm. epoxy: blandes typisk 5 dele base til 1 del hærder (efter vægt, dog ok med volumen)  

• 5 min epoxy: blandes typisk 1 del base til 1 del hærder (efter vægt, dog ok med volumen) 



Hvad er gelcoat? 

Et materiale, der giver en høj-kvalitets finish på  

glasfiberforstærket polyester. Gelcoat er  

to-komponent og består af en base og en hærder 

 

• det første man smører i formen, når båden støbes (typisk ½ - 1 mm tykt lag) 

• høj finish men middelmådig styrke 

• fås i alle mulige forskellige farver afh. af, hvilken kulør båden skal have 

• er IKKE vandtæt (derfor skal der epoxy på undervandsskroget som vandtæt barriere) 

• bruges ved fremstilling af ny båd og som spartelmasse ved reparationer  

• kræver høj temperatur for at hærde (min. 10-15°C) 

• hærdning stopper ved lave temperaturer – og kommer ikke i gang, selvom temperaturen stiger 

• beskyt mod berøring, brug åndedrætsværn ved længere tids brug 

• værktøjer rengøres med sprit, inden gelcoaten størkner 

• bleges i solen => farve kan være svær at efterligne ved rep. 



Hvordan bruges gelcoat til reparation? 

Eksempel: hækskade på en h-båd 

 

• al ødelagt polyester fjernes ved slibning 

• hvis fibre er blottede, kan de evt. limes med epoxy 

• ellers sørg for, at reparationsstedet er rent og fedtfrit og at materialetemperaturen er over 15°C 

• gelcoaten blandes i et forhold, hvor basen tilsættes 2% hærder 

• i praksis kan man anvende forholdet 2 ml base til 5 dråber hærder  

• ”pot life” (den tid blandingen kan bruges, før viskositeten stiger) er relativ kort; 5-10 min  

• efter spartling og hærdning skal der mellemslibes (eks. korn 60-320), inden næste lag spartles på) 

• når skaden er slebet i facon med eks. korn 320, vådslibes trinvis med korn 600, 800 og til sidst 1200 

• herefter kan stedet poleres med rubbing og endelig vokses  



Hvad skal der ske? 

Helena 

Helia 

Hera 

Hedone 

Hebe II står på vinterpladsen og afventer forårsklargøring 
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Hvad skal der ske? 

Dele i tre hold 

1) Hedone slibes let, vaskes, gelcoat renses? og båden køres i hal 

2) Hera slibes let, vaskes, gelcoat renses og placeres udenfor hallen 

3) Helia ophænges i kran og slibes i bund 

 

 



Sikkerhed 

Vi tænker os om! 

Spørg nogle, der har prøvet det før 




